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Degasatore SpiroVent

Separatore di microbolle d’aria capace di sfruttare potere di assorbi-
mento dell'acqua per I'eliminazione dell’aria dall'impianto. Il nucleo &
costituito dallo Spirotube, un tubo in rame intorno al quale viene saldata
un setolatura spiroidale in rame.

La resistenza al flusso &€ molto bassa in qualsiasi condizione di lavoro,
la separazione delle microbolle avviene in base alla differenza di tem-
peratura.

L'evacuazione dell’aria avviene tramite una valvola a galleggiante mo-
bile in polipropilene, montata su un ago di acciaio inossidabile, che
impedisce le perdite dalla calotta di sfiato.

Il separatore d’aria SpiroVent pud venire installato su impianti dove la
velocita del flusso € < 1,5 m/s per i modelli in accaio e < 3 m/s per i mo-
delli High Flow e deve essere montato nel punto piu caldo dell'impianto
la distanza tra lo Spirovent ed il punto piu alto dellimpianto non deve
essere superiore ai 15 metri per gli impianti di riscaldamento e di 5 metri
per gli impianti di raffrescamento.

Vantaggi

» Garanzia della trasmissione termica ottimale visto che I'aria viene
eliminata completamente dall'impianto.

» Maggiore durata di molti componenti necessari per il trasporto
dell’'acqua nel circuito di riscaldamento.

» Assenza di cavitazione dei circolatori, di corrosione del sistema e di
rumori fastidiosi nei condotti.

» Nella versione SpiroVent con manicotti a saldare o flangiati, gli attac-
chi vanno dal DN 50 al DN 300

+ 2 anni di garanzia sul prodotto
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SpiroVent-SpiroVent High-Flow

Dati tecnici SpiroVent con ghiera orientabile in ottone (V max 1,5 m/sec)

Hh

Dati tecnici 22mm 3/4” 17 171/4 171/2 27
Hv mm 205 195 195 288 288 308
Hh mm 177 177 177 274 274 294
L mm 120 100 100 128 128 128
Flusso massimo m3h 1,3 1,3 2,0 3,6 5 7,5
Flusso massimo I/s 0,35 0,35 0,55 1,0 1,4 2,1
Pressione esercizio bar 10 10 10 10 10 10
Temperatura max °C 110 110 110 110 110 110
Dp al max flusso kPa 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,4
Volume | 0,32 0,33 0,33 0,97 0,97 11
Peso kg 1,8 1,8 1,9 3,9 4,0 4,3

Dati tecnici SpiroVent orizzontali e verticali in ottone (V max 1,5 m/sec)

Orizzontale Orizzontale Orizzontale Orizzontale Orizzontale Orizzontale Verticale  Verticale  Verticale

22 mm 3/4” 1 17 1/4 171/2 2 22 mm 3/4” 1
HA1 mm 153 153 180 200 234 275 220 210 210
h1 mm 20 20 35 40 42 58 - - -
L mm 106 85 88 88 88 132 104 84 84
Flusso massimo mé/h 1,3 1,3 2,0 3,6 5,0 7,5 1,3 1,3 2,0
Flusso massimo Il's 0,35 0,35 0,55 1,0 1,4 2,1 0,35 0,35 0,55
Pressione esercizio bar 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Temperatura max “C 110 110 110 110 110 110 110 110 110
Ap al max flusso kPa 1.3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,4 1,5 1,5 2,4
Volume litri 0,18 0,18 0,21 0,25 0,32 11 0,32 0,32 0,32
Peso kg 1,3 1,3 1,5 1,6 1,8 3,9 21 21 21

* con V=0,8 m/sec
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SpiroVent-SpiroVent High-Flow

Dati tecnici SpiroVent orizzontali in accaio (V max 1,5 m/sec)

H1

DN 50 DN 65 DN 80 DN 100* DN 125* DN 150* DN 200* DN 250* DN 300*

oD mm 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 168,3 219,1 273 323,9
L mm 260 260 370 370 525 525 650 750 850
LF mm 350 350 470 475 635 635 775 890 1005
H1 mm 470 470 590 590 765 765 975 1215 1430
h1 mm 115 125 150 160 205 220 275 330 385
D mm 159 159 219 219 324 324 406 508 610
e (filetto interno) G 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 17 1”7 1”7
Flusso massimo md/h 12,5 20 27 47 72 108 180 288 405
Flusso massimo I/s B35 515 7,5 13 20 30 50 80 113
Pressione esercizio bar 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Temperatura max °C 110 110 110 110 110 110 110 110 110
Ap al max flusso kPa 3,0 2,7 29 3,7 4,2 4,9 5,8 6,9 7,7
Volume litri 5 5 17 17 50 50 105 210 350
Peso (manicotto a saldare) kg 10 10 20 20 50 50 100 200 360
Peso (manicotto flangiato) kg 15 16 28 30 63 66 122 231 404

*Nota: tempi di consegna 3 settimane.

DN 50 DN 65 DN 80 DN 100* DN 125* DN 150*  DN200*  DN250* DN 300"

oD mm 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 168,3 2191 273 323,9
L mm 260 260 370 370 525 525 650 750 850
LF mm 350 350 470 475 635 635 775 890 1005
H1 mm 630 630 785 785 1045 1045 1315 1715 2025
h1 mm 115 125 150 160 205 220 275 330 385
D mm 159 159 219 219 324 324 406 508 610
e (filetto interno) G 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1”7 1” 1”
Flusso massimo m3/h 25 40 54 94 144 215 360 575 810
Flusso massimo I/s 7 11 15 26 40 60 100 160 225
Pressione esercizio bar 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Temperatura max °C 110 110 110 110 110 110 110 110 110
Ap al max flusso kPa 11,8 11,6 12,4 14,6 16,8 19,4 23,1 27,7 31
Volume litri 7 7 25 25 75 75 150 300 500
Peso (manicotto a saldare) kg 12 12 30 30 70 70 130 270 500
Peso (manicotto flangiato) kg 17 18 38 40 83 86 152 301 544

* Nota: tempi di consegna 3 settimane. Per i modelli con manicotti flangiati PN 16, & possibile avere i modelli fino a DN 600.
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